	10. Sprawdzono stan ogólny


	a.


	Czy obudowa , przewód przyłączeniowy  , wtyczka są nieuszkodzone
	

	
	b.


	Uchwyty , zaciski części roboczych są kompletne


	

	
	c.


	Kontrola wycieku smaru


	

	
	d.
	Sprawdzenie biegu jałowego
	

	11.Przeprowadzono demontaż i oględziny zewnętrzne .sprawdzono czy;
	a.
	 Przewód przyłączeniowy   jest dobrze przymocowany i podłączony 
	

	
	b.
	Połączenia wewnętrzne są nieuszkodzone i nie ma możliwości uszkodzenia
	

	
	c.
	Komutator i szczotki nie są zużyte mechanicznie lub elektrycznie  oraz poprawnie współpracują 
	

	
	d.
	Pozostałe elementy mechaniczne są odpowiednio nasmarowane i nieużyte  
	

	12.Sprawdzenie obwodu

ochronnego


	a.


	Sprawdzono czy przewód PE jest dobrze i pewnie podpięty


	

	
	b.
	Pomierzono spadek napięcia pomiędzy stykiem ochronnym wtyczki a obudową elektronarzędzia
	

	13. Ocena końcowa
	POZYTYWNA 

	14. Miejsce i data
	
	15. Podpis i pieczęć
	

	Niniejszym oświadczam , że biorę pełną odpowiedzialność cywilną za prawidłowość  przeprowadzonych  pomiarów   oraz   skuteczności   ochrony   przeciwporażeniowej w zakresie wykonanych pomiarów.

Użyty przyrząd do  pomiarów spełnia wymogi norm:

PN-EN 61557.  //  PN-EN 61010-1.



Oznaczenia z  tabel:

Pzn-moc danego urządzenia w KW.

Klasa izolacji -I.II.III

Rs1-rezystancja izolacji pomierzona dla pomiarów  w MΩ

Ra2- rezystancja izolacji wymagana dla pomiarów  w MΩ

Rs3- rezystancja izolacji pomierzona dla pomiarów w     Ω 

Ra4- rezystancja izolacji wymagana  dla pomiarów w     Ω

Wartości rezystancji izolacji nie powinny być mniejsze

Od 2MΩ dla narzędzi I i III klasy ochronności .

Od 7 MΩ dla narzędzi    o II  klasie ochronności.
 Najmniejsza dopuszczalna rezystancja przewodu PE wynosi 1 Ω. 

